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MOYENS DE LA RECHERCHE

Les supports
plastiques et 

papiers/cartons.

Les encres

Pigments carbone Pigments métalliques        
Cu, Al, Ag …

Polymères conducteurs 
polythiophène, pyrole, aniline…

Diamètre de particules  
~ 10-8 m

Diamètre de particules 
~ 10-5 à 10-7 m

Conductivité 102 à 
103 S/cm

Conductivité 104 à 
106 S/cm

Conductivité 
1 à 100 S/cm 
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La flexographie

(H. Kipphan, Handbook of 
Print Media)
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RÉSULTATS

Largeur des traits

Conclusions:
Une optimisation des paramètres physico-chimiques a été réalisée pour chacun des trois procédés afin d’améliorer 
le transfert d’encre. Les tests de résistance électrique des films imprimés finalisent ces travaux. Pour plus 
d’informations vous êtes cordialement invités à la soutenance de ma thèse le jeudi 28 juin 2007 à 10h30 au sein 
des locaux de l’EFPG
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entre deux traits

PET Papier

• Encre à base de poythiophène

• Encre à base de carbone
• Support : papier jet d’encre

• Photographie au Microscope Électronique à Balayage

• Encre à base de polythiophène

(a) (b)

• entre (a) et (b) les paramètres d’impression varient:

• (a) Pression = 100 N, vitesse = 0,4 m/s

• (b) Pression = 500 N, vitesse = 0,2 m/s

• Encre à base d’argent

• Viscosité : 220 mPa.s
(trop élevée en théorie)

• Support PET

Mesures de résistances

• Évolution de la résistance des films d’encre 
en fonction de la pression appliquée lors de 
l’impression et de la profondeur des alvéoles 

de la forme imprimante (héliogravure).


